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2.1 สถานที่ต้ัง 

โครงการโรงงานผลิต Polyethylene Terephthalate (PET) (การเปลี่ยนแปลงรายละเอียด

โครงการฯ ครั้งที่ 1) ของบริษัท ไทย เพ็ท เรซิน จํากัด ต้ังอยู่ที่นิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ ตะวันออก 

(มาบตาพุด) อําเภอเมืองระยอง จังหวัดระยอง มีพ้ืนที่ทั้งหมด 34.68 ไร่ โดยพ้ืนที่โครงการมีอาณาเขตติดต่อ

โดยรอบ ดังน้ี  

ทิศเหนือ   ติดกับ  พ้ืนที่รางระบายนํ้าภายในนิคมฯ ถัดไปเป็นพ้ืนที่ของบริษัท อีเอไบโอ 

อินเวช่ัน จํากัด และพ้ืนที่ของบริษัท 

ทิศใต้   ติดกับ  ถนนภายในนิคมฯ ถัดไปเป็นพ้ืนที่ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ด

สตีล จํากัด ซึ่งดําเนินการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น 

ทิศตะวันออก  ติดกับ  พ้ืนที่ของบริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จํากัด ซึ่งดําเนินการโครงการโรงงาน 

ผลิตกรดเทเรฟทาลิกบริสุทธ์ิ 

ทิศตะวันตก ติดกับ  ถนนภายในนิคมฯ ถัดไปเป็นพ้ืนที่ของบริษัท เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ด

สตีล จํากัด ซึ่งดําเนินการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดเย็น 

โครงการดําเนินการติดต้ังระบบการผลิตไฟฟ้าพลังงานแสงอาทิตย์จากเทคโนโลยีแผงโฟโตโวลเทอิก

บนหลังคา (Solar Roof) บนหลังคาอาคารคลังสินค้า และอาคารขนถ่ายสินค้าที่มีอยู่เดิมเรียบร้อยแล้ว ทั้งน้ี

การเปลี่ยนแปลงจะเป็นส่วนของการเพ่ิมโอกาสทางธุรกิจของบริษัทฯ รวมถึงเพ่ิมความยืดหยุ่นและเพ่ิมเสถียรภาพ

ให้กับระบบเสริมการผลิตของโครงการ โดยจะไม่ทําให้กําลังการผลิตและกระบวนการผลิตหลักของโครงการ

ปัจจุบันเปลี่ยนแปลงไปรวมถึงไม่ส่งผลให้ค่าควบคุมมลพิษเพ่ิมขึ้นจากเดิม 
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ปัจจุบันโครงการอยู่ระหว่างก่อสร้างของระบบขนส่งกรดเทเรฟทาลิกบริสุทธิ์ (Purified 

Terephthalic Acid; PTA) เพื่อลดความเสี่ยงที่อาจจะเกิดขึ้นจากการขนส่งด้วยรถแท็งก์ โดยมีการติดตั้ง

อุปกรณ์ที่เก่ียวข้องเพ่ือใช้ในการรองรับการขนส่งวัตถุดิบหลักกรดเทเรฟทาลิกบริสุทธ์ิ (PTA) ผ่านระบบท่อขนส่ง

ขนาด 8 น้ิว จากบริเวณริมรั้วของบริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จํากัด ไปยังไซโลเก็บพักกรดเทเรฟทาลิกบริสุทธ์ิเดิม

ของโครงการ โดยมีความยาวท่อรวมประมาณ 173.5 เมตร ทั้งน้ีการเปลี่ยนแปลงในแต่ละประเด็นข้างต้นน้ัน 

จะเป็นทั้งในส่วนของการเพ่ิมโอกาสทางธุรกิจของบริษัทฯ รวมถึงเพ่ิมความยืดหยุ่นและเพ่ิมเสถียรภาพให้กับ

ระบบเสริมการผลิตของโครงการ โดยจะไม่ทําให้กําลังการผลิตและกระบวนการผลิตหลักของโครงการปัจจุบัน

เปลี่ยนแปลงไป รวมถึงไม่ส่งผลให้ค่าการระบายมลพิษเพ่ิมขึ้นจากเดิม 

ตําแหน่งที่ต้ังของโครงการ ดังแสดงในรูปที่ 2.1-1 และรายละเอียดสัดส่วนการใช้ประโยชน์พ้ืนที่  

ดังแสดงในตารางที่ 2.1-1 และรูปที่ 2.1-2 
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ตารางที่ 2.1-1 สัดส่วนการใชป้ระโยชน์ที่ดิน  

โครงการโรงงานผลิต Polyethylene Terephthalate (PET)  

บริษัท ไทย เพ็ท เรซิน จํากัด 

การใช้ประโยชน์ท่ีดิน 
สัดส่วนการใช้ประโยชน์ท่ีดิน(1) 

ไร่ ร้อยละ 

1. พ้ืนท่ีส่วนผลิต 1.81 5.22 

2. พ้ืนท่ีลานถังกักเก็บ 0.40 1.15 

3. พ้ืนท่ีระบบเสริมการผลิตและระบบสาธารณูปโภค(2) 7.24 20.88 

4. พ้ืนท่ีว่างและถนน และพื้นท่ีรอการพัฒนา(3) 22.04 63.55 

5. พ้ืนท่ีสีเขียวและแนวกันชน 3.19 9.20 

รวม 34.68(2) 100.00 

หมายเหตุ :  1. (1) อุปกรณ์/เครื่องจักรท่ีจะขอติดตั้งเพิ่มเติมน้ัน จะอยู่ในพื้นท่ีว่างท่ีถูกกําหนดไว้เป็นพื้นท่ีส่วนการผลิตเดิมอยู่แล้ว 

ดังน้ัน จึงไม่ส่งผลกระทบให้สัดส่วนการใช้ประโยชน์ท่ีดินเปลี่ยนแปลงไปจากปัจจุบัน 

 2. (2) พื้นท่ีเสริมกระบวนการผลิตและระบบสาธารณูปโภค ประกอบด้วย พื้นท่ีจอดรถของรถตู้คอนเทนเนอร์ ไซโล

เก็บพัก PTA พื้นท่ีขนถ่ายผลิตภัณฑ์ พื้นท่ีรับ PTA พื้นท่ีช่ังนํ้าหนักรถบรรทุก อาคารซ่อมบํารุง พื้นท่ีจอดรถ

สําหรับพนักงาน อาคารสํานักงานและห้องควบคุมการผลิต สถานีไฟฟ้าย่อย อาคารเก็บสารเคมี หอไล่ไฮโดรคาร์บอน 

อุปกรณ์เตรียมสารให้ความร้อน พื้นท่ี Hot Oil Pump ระบบนํ้าหล่อเย็น สถานีควบคุมความดันก๊าซ บ่อพักนํ้าเสีย 

ระบบปรับปรุงคุณภาพนํ้าดิบ และระบบผลิตนํ้าปราศจากแร่ เป็นต้น 

 3. (3) โครงการมีท่ีว่างตามนิยามข้างต้นโดยรวม 22.04 ไร่ หรือคิดเป็น ร้อยละ 63.55 ของพ้ืนท่ีโครงการ ซ่ึงประกอบด้วย 

พื้นท่ีว่างภายในพื้นท่ีส่วนการผลิตและระบบสาธารณูปโภค พื้นท่ีบ่อนํ้า พื้นท่ีสีเขียว และแนวกันชน และถนน 

ดังน้ัน ท่ีว่างของโครงการจึงมีความสอดคล้องตามประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ท่ี 103/2556 

ท่ีมา :  บริษัท ไทย เพ็ท เรซิน จํากัด, พ.ศ.2565 
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ที่มา : รายงานการวิเคราะหผ์ลกระทบสิ่งแวดลอ้มฯ โครงการนิคมอุตสาหกรรมเหมราช ตะวันออก (มาบตาพุด) ส่วนขยาย (ครั้งที่ 4), พ.ศ.2557 

รูปที่ 2.1-1    ที่ตั้งโครงการโรงงานผลิต Polyethylene Terephthalate (PET)  
 บริษัท ไทย เพ็ท เรซิน จํากัด  
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ที่มา : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม (ครั้งที่ 2) ของบริษทั ไทย เพท็ เรซิน จาํกดั, พ.ศ.2565 

รูปที่ 2.1-2    ผังการใช้ประโยชน์ที่ดินของโครงการโรงงานผลิต Polyethylene Terephthalate (PET)  
 บริษัท ไทย เพ็ท เรซิน จํากัด  
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2.2 วัตถุดิบ ตัวเร่งปฏิกิริยา และสารเคมี  

(1) วัตถุดิบของโรงงานผลิต Polyethylene Terephthalate (PET) ประกอบด้วย 

1) ผงพีทีเอ (Purified Terephthalic Acid; PTA) เป็นวัถุดิบหลัก 185,420 ตันต่อปี 

2) กรดไอโซพาธาลิก (Isophthalic Acid; IPA) 3,110 ตันต่อปี 

3) โมโนเอทธิลีนไกลคอล (Mono Ethylene Glycol; MEG) 73,000 ตันต่อปี 

(2) ตัวเร่งปฏิกิริยา (Catalyst) 

1) แอนทิโมนีไตรอะซิเตต (Antimony (III) Acetate)  

2) แมกนีเซียมอะซิเตท 

3) แพลทตินัม (Platinum) 

 (3) สารเคมี 

1) ไดเอทธิลีนไกลคอล (Diethylene Glycol; DEG) 

2) กรดฟอสฟอริก (Phosphoric Acid) 

3) สารเติมแต่งสี (Blue and Red Toner) 

4) ไอโซโพรพานอล (Isopropanol) 

5) สารดูดซับประเภท Activated Alumina และ Molecular Sieves 

6) นํ้ามันร้อน (Hot Oil) 

รายละเอียดวัตถุดิบ สารเคมี และตัวเร่งปฏิกิริยาที่ใช้ในโครงการ ดังแสดงในตารางที่ 2.2-1 
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ตารางที่ 2.2-1 วัตถุดิบ สารเคมี และตัวเรง่ปฏิกิริยาที่ใช้  
โครงการโรงงานผลิต Polyethylene Terephthalate (PET)  
บริษัท ไทย เพ็ท เรซิน จํากัด 

รายละเอียด การใช้งาน หน่วย อัตราการใช้ 

1. วัตถุดิบ (Raw Material) 
- Purified Terephthalic Acid 

(PTA) 
สาร Monomer ต้ังต้น ตันต่อปี 185,420 

- Isophthalic Acid (IPA) สาร Co-monomer ตันต่อปี 3,110 
- Mono Ethylene Glycol (MEG) สาร Monomer ต้ังต้น ตันต่อปี 73,000 

2. สารเคมีและตัวเร่งปฏิกิริยา (Catalyst) 
- Diethylene Glycol (DEG) สารเติมแต่ง (Additive)  

เพ่ือความใส และความเป็นผลึก
ของผลิตภัณฑ์ 

ตันต่อปี 803 

- Phosphoric Acid สารเติมแต่ง (Additive)  
เพ่ือเพ่ิมค่า Heat Stability  

ของผลิตภัณฑ์ 

ตันต่อปี 15.33 

- Antimony (III) Acetale ตัวเร่งปฏิกิริยา (Catalyst) ตันต่อปี 153.3 
- แมกนีเซียมอะซิเตท ตัวเร่งปฏิกิริยา (Catalyst) ตันต่อปี 9.86 
- สารเติมแต่งสี (สีน้ําเงิน) สารปรับปรุงส ี ตันต่อปี 0.22 
- สารเติมแต่งสี (สีแดง) สารปรับปรุงส ี ตันต่อปี 0.22 
- Isopropanol ใช้ทดสอบความสะอาด 

ตัวกรองโพลิเมอร์ 
ตันต่อปี 1.24 

- Platinum ตัวเร่งปฏิกิริยาเผาไหม้ ตันต่อ 6 ปี 1.26 
- สารดูดซับประเภท Activated 

Alumina และ Molecular Sieves 
สารดูดความชื้นใน 
ก๊าซไนโตรเจน 

ตันต่อ 6 ปี 5.9 

- น้ํามันร้อน (Hot Oil) ใช้เป็นของเหลวนําความร้อน ตันต่อปี 43,800(1) 

หมายเหตุ :  (1)ปริมาณการใช้ Hot Oil ท่ีระบุไว้เติมเข้าระบบในครัง้เดียว (เน่ืองจากเป็นสารนําความรอ้นท่ีหมุนเวียนในระบบ) 
ไม่ได้ถูกใช้ในการผลิต 
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2.3 ผลิตภัณฑ์และการจัดเกบ็ 

ผลิตภัณฑ์หลักที่ได้จากโครงการ ได้แก่ โพลีเอทธิลีน เทเรพธาเลต (Polyethylene Terephthalate; 

PET) หรือเม็ดพลาสติก (PET) กําลังการผลิตเม็ดพลาสติกเพ็ท PET 600 ตันต่อวัน (219,000 ตันต่อปี  

ที่ 365 วันทําการ) นอกจากน้ียังมีผลิตภัณฑ์พลอยได้ที่เกิดขึ้น ได้แก่  PET ที่ไม่ได้ขนาด (Oversize) PET Lump 

และ PET Poder  สําหรับผลิตภัณฑ์พลอยได้ทั้งหมด โครงการจะคัดแยกบรรจุใส่ถุงขนาดใหญ่ และจัดเก็บที่

อาคารเก็บผลิตภัณฑ์ (Product Warehouse) เพ่ือจัดจําหน่ายเป็นผลิตภัณฑ์พลอยได้ต่อไป ซึ่งรายละเอียด

ชนิด ปริมาณ การกักเก็บ ผลิตภัณฑ์หลักและผลิตภัณฑ์พลอยได้ ดังแสดงในตารางที่ 2.3-1 สําหรับคุณลักษณะ

ของ Polyethylene Terephthalate (PET) ดังแสดงในตารางที่ 2.3-2 

 

ตารางที่ 2.3-1 รายละเอียดชนิด ปริมาณ การกักเก็บ ผลิตภัณฑ์หลักและผลิตภัณฑ์พลอยได ้ 
โครงการโรงงานผลิต Polyethylene Terephthalate (PET)  
บริษัท ไทย เพ็ท เรซิน จํากัด 

ชื่อผลิตภัณฑ์หลัก 
และผลิตภัณฑ์พลอยได้ 

ปริมาณ  
(ตันต่อวัน) 

วิธีการกักเก็บ 
ประเภทบรรจุภัณฑ์ 

และขนาด 
สถานท่ีกักเก็บ 
และขนาด 

ผลิตภัณฑ์หลัก 
Polyethylene Terephthalate 
(PET) 

600 ถังเก็บ (Silo) ขนาด  
600 ตัน จํานวน 2 ใบ 

- 

ผลิตภัณฑ์พลอยได้ 
PET  Peller (Oversize) จาก CP 
Unit 

0.07 บรรจุใส่ถุงขนาดใหญ่ บรรจุใส่ถุงขนาดใหญ่ 

PET  Peller (Oversize) จาก SSP 
Unit 

0.14 

PET Lump  0.14 
PET Poder 0.34 
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ตารางที่ 2.3-2 คุณลักษณะของ Polyethylene Terephthalate (PET)  

บริษัท ไทย เพ็ท เรซิน จํากัด 

คุณลักษณะ (Property) ค่าท่ีกําหนด (Specification) 

ลักษณะปรากฏ (Appearance) เม็ดสีขาวขุ่น ไม่มีสิ่งเจือปนท่ีเห็นได้ชัด 

Intrinsic Viscosity 0.80-0.84 dl/g 

Acetaldehyde น้อยกว่า 1 ppm 

Color b -3 ถึง +1 

Antimony 165-175 ppm 

Phosphates 20-30 ppm 
 

 

2.4 กระบวนการผลิต 

การผลิต Polyethylene Terephthalate (PET) ของโครงการดําเนินการผลิตตลอด 24 ช่ัวโมง

ต่อวัน ที่กําลังการผลิต 600 ตันต่อวัน หรือ 219,000 ตันต่อปี (365 วันต่อปี) 

กระบวนการผลิตของโรงงานผลิต Polyethylene Terephthalate (PET) บริษัท ไทย เพ็ท 

เรซิน จํากัด ประกอบด้วย หน่วยผลิตหลัก 2 หน่วย ได้แก่ 

(1) หน่วยการเกิดปฏิกิริยาการเกิดโพลิเมอร์แบบกลั่นตัวอย่างต่อเน่ือง  

(Continuous Polycondensation Unit, CP Unit) 

(2) หน่วยการเกิดปฏิกิริยาการเกิดโพลิเมอร์แบบกลั่นตัวในสภาวะของแข็ง  

(Solid State Polycondensation Unit, SSP Unit) 

โดยสามารถสรุปรายละเอียดในผังกระบวนการผลิตของโครงการ ดังแสดงในรูปที่ 2.4-1 ถึง

รูปที่ 2.4-2 
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รูปที่ 2.4-1 ผังกระบวนการผลิตของหนว่ยการเกิดปฏิกิริยาการเกิดโพลิเมอร์แบบกลั่นตัวอย่างต่อเนื่อง (CP Unit)  

โครงการโรงงานผลิต Polyethylene Terephthlate (PET) บริษัท ไทย เพ็ท เรซิน จํากัด  

ที่มา : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ครั้งที่ 1) ของบริษัท ไทย เพ็ท เรซิน จํากัด, พ.ศ.2564 
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รูปที่ 2.4-2 ผังกระบวนการผลิตของหนว่ยการเกิดปฏิกิริยาการเกิดโพลิเมอร์แบบกลั่นตัวในสภาวะของแข็ง (SSP Unit)  

โครงการโรงงานผลิต Polyethylene Terephthlate (PET) บริษัท ไทย เพ็ท เรซิน จํากัด  

ที่มา : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ครั้งที่ 1) ของบริษัท ไทย เพ็ท เรซิน จํากัด, พ.ศ.2564 
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2.4.1 หน่วยการเกิดปฏิกิริยาการเกิดโพลิเมอร์แบบกลั่นตัวอย่างต่อเนื่อง  

(Continuous Polycondensation Unit; CP Unit) 

 ขั้นตอนการผลิตของหน่วย CP Unit เริ่มต้นด้วยการนําผงพีทีเอ (PTA) และโมโนเอทธิลีนไกลคอล 

(MEG) มาทําปฏิกิริยาในถังปฏิกิริยา สามารถสรุปได้ดังน้ี 

(1) ขั้นตอนการเตรียมสารต้ังต้นเพ่ือเข้าถังปฏิกิริยา (Paste Preparation)  

(2) ขั้นตอนการเกิดปฏิกิริยา Esterification 

(3) กระบวนการเกิดปฏิกิริยา Prepolycondensation และ Polycondensation 

(4) ขั้นตอนการทําผลิตภัณฑ์ให้เป็นเม็ด (Chip Production) 

รายละเอียดในแต่ละขั้นตอนการผลิตของ CP Unit มีดังน้ี 

(1) ขั้นตอนการเตรียมสารต้ังต้นเพื่อเข้าถังปฏิกิริยา (Paste Preparation)  

นําสารต้ังต้น คือ PTA และ IPA ถ่ายลงสู่ถัง (Paste Preparation Vessel) และเติม

สารต่างๆ ได้แก่ Ethylene Glycol (ตัวทําปฏิกิริยา) Antimony Triacetate (ตัวเร่งปฏิกิริยา) แมกนีเซียม-

อะซิเตท (สารเติมแต่ง) และกวนผสมให้เป็นเน้ือเดียวกันด้วยใบพัดที่อยู่ภายในถัง มีการควบคุมอัตราส่วนผสม

ของสารต่างๆ ด้วย Distribution Control System (DCS) จนกระทั่งสารทั้งหมดผสมกันจนอยู่ในรูปของ 

Slurry และถ่ายลงสู่ถังปฏิกรณ์ถังที่ 1 (First Esterification Reactor) 

(2) ขั้นตอนการเกิดปฏิกิริยา Esterification  

ประกอบด้วย ถังปฏิกรณ์สําหรับการเกิดปฏิกิริยา Esterification จํานวน 2 ถัง  

โดย Slurry จากขั้นตอนแรกจะถูกสูบเข้าสู่ถังปฏิกรณ์ถังที่ 1 (First Esterification Reactor ที่อุณหภูมิ 

266 องศาเซลเซียส ความดัน 0.55 กิโลกรัมต่อตารางเซนติเมตร ระยะเวลาของการเกิดปฏิกิริยา 3.0 ช่ัวโมง) 

เมื่อปฏิกิริยาในถังที่ 1 สิ้นสุดลง ผลิตภัณฑ์ขั้นต้นจะถูกสูบลงสู่ถังปฏิกรณ์ถังที่ 2 (Second Esterification 

Reactor ที่อุณหภูมิ 268 องศาเซลเซียส ความดัน 0.08 กิโลกรัมต่อตารางเซนติเมตร ระยะเวลาของการเกิด 

ปฏิกิริยา 0.9 ช่ัวโมง) มีการเติมสาร Phosphoric Acid เพ่ือเพ่ิม Heat Stability และเติม Blue Toner 

เพ่ือปรับสีของผลิตภัณฑ์ ผลิตภัณฑ์หลักที่เกิดขึ้น คือ Bis-Hydroxyethyl Terephthalate (BHT) 
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(3) กระบวนการเกิดปฏิกิริยากลั่นตัว Prepolycondensation และ Polycondensation 

1) ปฏิกิริยา Prepolycondensation 

Bis-Hydroxyethyl Terephthalate (BHT) จากปฏิกิริยา Esterification ถูกส่ง 

เข้าสู่ถังปฏิกรณ์ (ที่อุณหภูมิ 273 องศาเซลเซียส ความดันสุญญากาศ 9 ทอร์ ระยะเวลาการเกิดปฏิกิริยา  

0.8 ช่ัวโมง) BHT รวมตัวและเกิดเป็นสายโพลิเมอร์ในสภาพโมเลกุลเบา (Low-molecular PET) 

2) ปฏิกิริยา Polycondensation 

ผลิตภัณฑ์ที่ได้จาก Prepolycondensation ถูกส่งเข้าสู่ถังปฏิกรณ์ชนิดจานวงแหวน 

(Disc Ring Reactor) ภายใต้สภาวะป่ันป่วน และความดันสุญญากาศอย่างย่ิงยวด เพ่ือให้ได้ผลิตภัณฑ์ที่มี

คุณภาพตามต้องการ 

(4) ขั้นตอนการทําผลิตภัณฑ์ให้เป็นเม็ด (Chip Production) 

ผลิตภัณฑ์โพลิเมอร์ที่อยู่ในสภาพที่ร้อนและหนืดสูง จะถูกดึงออกมาเป็นเส้นยาว (Strand) 

มาทําให้เย็นลงในรางนํ้าหล่อเย็น (Cooling Plate) ของเคร่ืองตัดเม็ด (Pelletizer) เส้นโพลิเมอร์ จะถูกทําให้

เย็นลง แข็งตัว จากน้ันส่งไปตัดเป็นเม็ด และเม็ดพลาสติกจะถูกทําให้แห้งที่เครื่องอบแห้ง (Pellet Dryer)  

เม็ดพลาสติกที่ไม่ได้ขนาดจะถูกคัดออกด้วยเครื่องคัดแยกระบบสั่น (Vibrating Screen) เม็ดพลาสติกจะถูก

เก็บลงใน Intermediate Pellet Vessel 

2.4.2 หน่วยการเกิดปฏิกิริยาการเกิดโพลิเมอร์แบบกลั่นตัวในสภาวะของแข็ง  

(Solid State Polycondensation Unit, SSP Unit) 

SSP Unit เป็นหน่วยปรับปรุง PET Product ให้มีคุณภาพเหมาะสมเพ่ือผลิตเป็นบรรจุภัณฑ์ 

โดยมีการปรับเปลี่ยนโครงสร้างระดับโมเลกุล และกําจัดสารปนเปื้อนบางตัวให้อยู่ในระดับที่ยอมรับได้ 

ขั้นตอนการผลิตของ SSP Unit สามารถสรุปได้ดังน้ี 

(1) ขั้นตอนการทําให้เป็นผลึก (Crystallization) 

(2) ขั้นตอนการให้ความร้อน (Annealing) 

(3) ขั้นตอนการเกิดปฏิกิริยา Solid State Polycondensation (SSP Reaction) 

(4) ขั้นตอน Polymer Cooling 
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รายละเอียดในแต่ละขั้นตอนการผลิตของ SPP Unit มีดังน้ี 

(1) ขั้นตอนการทําให้เป็นผลึก (Crystallization) 

เม็ดพลาสติก (PET) ซึ่งมีโครงสร้างสัณฐาน (Amorphous PET) จาก CP Unit จะถูก

ส่งไปยังถังตกผลึกขั้นที่ 1 และขั้นที่ 2 โดยควบคุมอุณหภูมิให้มีค่าอยู่ระหว่าง 130-180 องศาเซลเซียส     

ทําให้ผลิตภัณฑ์มีการปรับโครงสร้างโมเลกุลให้มีความเป็นผลึกสูงขึ้น โดยมีความเป็นผลึกในขั้นต้น (Primary 

Crystallization) 

(2) ขั้นตอนการให้ความร้อน (Annealing) 

ผลิตภัณฑ์จากขั้นตอนการทําให้เป็นผลึก จะถูกเพ่ิมความร้อน เพ่ือเตรียมเข้าทําขั้นตอน 

Solid State Polycondensation ในหอให้ความร้อน (Annealer) ที่ควบคุมอุณหภูมิสูงกว่า 200 องศาเซลเซียส 

ในระหว่างขั้นตอนการเพ่ิมความร้อน จะเกิดการตกผลึกขั้นที่ 2 และต้องควบคุมอุณหภูมิให้มีความเหมาะสม 

เพ่ือป้องกันการเกิดการหลอมเหลวรวมของ PET การเสื่อมคุณภาพจากความร้อนหรือเกิดการ Oxidation 

(3) ขั้นตอนการเกิดปฏิกิริยา Solid State Polycondensation (SSP Reaction) 

ผลิตภัณฑ์จากขั้นตอนการให้ความร้อน (Annealing) ถูกส่งเข้าถังปฏิกรณ์เกิดปฏิกิริยา 

Solid State Polycondensation เพ่ือปรับปรุงผลิตภัณฑ์ให้มีคุณภาพตามท่ีต้องการ 

(4) ขั้นตอน Polymer Cooling 

ผลิตภัณฑ์ Polyethylene Terephthalate (PET) ขั้นสุดท้ายที่ได้จากถังปฏิกรณ์ 

การเกิด SSP Reaction นํามาลดอุณหภูมิ ทําให้อุณหภูมิมีค่าตํ่ากว่า 60 องศาเซลเซียส โดยการใช้อากาศ

เป่าด้วยลมก่อนนําไปเก็บที่ Silo ต่อไป 

 

 

 

 

 

 



โครงการโรงงานผลิต Polyethylene Terephthalate (PET)  บทท่ี 2 
บริษัท ไทย เพ็ท เรซิน จํากัด  รายละเอียดโครงการ 

T-MON226044/SECOT 2-15 TPRC-T226044(1H)-Chap2 

2.5 ระบบการผลิตไฟฟ้าพลังงานแสงอาทิตย์จากเทคโนโลยีแผงโฟโตโวลเทอิก

บนหลังคา (Solar Roof) 

การติดต้ังเชลล์โฟโตโวลเทอิก (Photovoltaic Cell) หรือแผงพลังงานแสงอาทิตย์บนหลังคา 

หรือที่เรียกว่า Solar Roof บนหลังคาอาคารคลังสินค้าและอาคารขนถ่ายสินค้าที่มีอยู่เดิม โดยการติดตั้ง 

Solar Roof บนหลังคาอาคารดังกล่าวมีความต้องการพ้ืนที่ในการติดต้ังรวม 2,671 ตารางเมตร (ตําแหน่ง

การติดตั้ง Solar Roof และตําแหน่ง Inverter ของระบบ Solar Roof แสดงดังรูปที่ 2.5-1) มีจํานวน

แผงโซลาร์เซลล์สําหรับ Solar Roof Top (PV Module) ขนาด 357.52 kWp ที่จะติดต้ังประมาณ 656 แผง  

มีกําลังการผลิตติดต้ัง 0.35752 เมกะวัตต์ สําหรับการดําเนินการดังกล่าวสามารถผลิตกระแสไฟฟ้าได้ประมาณ 

459,359 หน่วยต่อปี หรือทําให้ลดค่าไฟฟ้าได้ประมาณ 205,347 บาทต่อปี และสามารถลดการปล่อย 

ก๊าซเรือนกระจกได้ประมาณ 205 ตันคาร์บอนไดออกไซด์เทียบเท่าต่อปี ทั้งน้ีการดําเนินการดังกล่าวไม่ส่งผลให้

ขอบเขตการใช้ประโยชน์ที่ดินของโครงการปัจจุบันเปลี่ยนแปลงไปจากเดิม แต่จะส่งผลให้โครงการมีปริมาณ

นํ้าใช้เพ่ิมขึ้นจากเดิมเล็กน้อย กล่าวคือ เป็นการนํานํ้าประปามาใช้ในการล้างทําความสะอาดแผง Solar Roof 

บนหลังคาทุก 3 เดือน โดยใช้เวลาในการล้างทําความสะอาดประมาณ 3 วันต่อครั้ง ซึ่งทําให้มีความต้องการ

ใช้นํ้าสูงสุดประมาณ 15.72 ลูกบาศก์เมตรต่อปี และมีความต้องการใช้นํ้าประมาณ 1.31 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน 

สําหรับนํ้าทิ้งที่ผ่านการล้างทําความสะอาดแผง Solar Roof บนหลังคาแล้วซึ่งมีฝุ่นละอองปนเป้ือนเป็นหลัก 

(โครงการไม่มีการผสมสารเคมีในการล้างทําความสะอาดแผงโฟโตโวลเทอิกบนหลังคา) จะรวบรวมลงราง

ระบายนํ้าฝนของโครงการต่อไป ทั้งน้ีการติดต้ังแผงโฟโตโวลเทอิกบนหลังคาของอาคารเดิมโครงการได้มี 

การประเมินการรองรับของโครงสร้างอาคารต่างๆ ที่มีการติดต้ังแผงโฟโตโวลเทอิกเพ่ือเป็นความปลอดภัย

ในการดําเนินการเรียบร้อยแล้ว 

นอกจากน้ี การดําเนินการดังกล่าวจะก่อให้เกิดของเสียจากแผงโฟโตโวลเทอิกบนหลังคาที่เสื่อมสภาพ

และหมดอายุการใช้งาน โดยทั่วไปจะมีอายุการใช้งานประมาณ 20 ปี ประมาณ 19.7 ตันต่อ 20 ปี ซึ่งกรณี

ที่มีการเปลี่ยนเมื่อเสื่อมสภาพหรือทดแทนกรณีเกิดการชํารุดโครงการจะติดต่อส่งคืนให้กับผู้จําหน่ายหรือ

หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการเพ่ือนําไปรีไซเคิลต่อไป 
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รูปที่ 2.5-1 ตําแหน่งการติดตั้งแผงโฟโตโวลเทอิก (Solar Roof)  
โครงการโรงงานผลิต Polyethylene Terephthlate (PET) บริษัท ไทย เพ็ท เรซิน จํากัด  

ที่มา : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม (ครั้งที่ 3) ของบริษัท ไทย เพ็ท เรซิน จํากัด, พ.ศ.2565 
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2.6 มลพิษที่เกิดจากกระบวนการผลิต 

มลพิษที่เกิดจากกระบวนการผลิต Polyethylene Terephthalate (PET) ประกอบด้วย 

สารมลพิษทางอากาศ นํ้าเสีย และกากของเสีย ซึ่งมีรายละเอียดดังน้ี 

2.6.1 สารมลพิษทางอากาศ 

ก๊าซที่เหลือทิ้งจากกระบวนการผลิต (Off Gas) ที่ออกจาก Stripper Column ปริมาณ 4,358 

กิโลกรัมต่อช่ัวโมง มีส่วนประกอบดังแสดงในตารางที่ 2.6-1 จะถูกส่งไปเผาเพื่อกําจัดสารไฮโดรคาร์บอน

ปนเป้ือนในอากาศ โดย HTM Heater ซึ่งมีประสิทธิภาพในการกําจัดสารไฮโดรคาร์บอนเท่ากับ ร้อยละ 90 

ประกอบกับเช้ือเพลิงหลักที่ใช้สําหรับ HTM Heater คือ ก๊าซเช้ือเพลิง ดังน้ัน อากาศท่ีระบายออกภายหลัง 

จากการเผา เพื่อกําจัดสารไฮโดรคาร์บอนใน HTM Heater จึงมีองค์ประกอบหลัก ได้แก่ ฝุ่นละออง และ

ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน 

ตารางที่ 2.6-1 ส่วนประกอบของก๊าซที่เหลอืทิ้งจากกระบวนการผลิต (Off Gas)  
โครงการโรงงานผลิต Polyethylene Terephthalate (PET)  
บริษัท ไทย เพ็ท เรซิน จํากัด 

ส่วนประกอบ ปริมาณ (กิโลกรัมต่อชั่วโมง) 

Air 3,626 
Nitrogen 100 
Water 552 
Acetaldehyde 72.6 
1, 4-Dioxin 2.6 
Methyldioxolan 3.6 
Ethylene Glycol 1.2 

รวมทั้งหมด 4,358 
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2.6.2 น้ําเสีย 

นํ้าเสียที่เกิดขึ้นของโรงงานผลิต Polyethylene Terephthalate (PET) ประกอบด้วย 

(1) นํ้าเสียจากกระบวนการผลิตของ CP Unit 

(2) นํ้าฝนที่ปนเป้ือนสารเคมี 

(3) นํ้าเสียจากหน่วยเสริมการผลิต ได้แก่ นํ้าระบายทิ้ง (Blowdown) จาก Cooling Tower 

(4) นํ้าเสียจากอาคารสํานักงาน 

ปริมาณของนํ้าเสียที่เกิดขึ้น และวิธีการบําบัด ดังแสดงในตารางที่ 2.6-2 

ตารางที่ 2.6-2 ลักษณะของน้าํเสียที่เกิดขึน้ และวิธีการบาํบัด  
โครงการโรงงานผลิต Polyethylene Terephthalate (PET)  
บริษัท ไทย เพ็ท เรซิน จํากัด 

แหล่งกําเนิด 
ปริมาณน้ําเสีย 

ท่ีเกิดขึ้น 
(ลูกบาศก์เมตรต่อวัน) 

วิธีการบําบัด 

1. น้ําเสียจากกระบวนการผลิต   
- CP Unit 110 - รวบรวมในบ่อปรับเสถียรเพ่ือพักน้ําเสีย หลังจากนั้นทยอย

ส่งน้ําเสียลงสู่ระบบบําบัดน้ําเสียของบริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ 
จํากัด ก่อนส่งไปบําบัดยังระบบบําบัดน้ําเสียส่วนกลาง
ของนิคมฯ 

2. น้ําฝนท่ีปนเปื้อนสารเคมี 22(1) - รวบรวมไปท่ีบ่อดักไขมัน (Oil Separator) จากนั้นส่งไป
ท่ีบ่อปรับเสถียรเพ่ือทําให้เป็นกลาง ก่อนส่งไปบําบัดยัง
ระบบบําบัดน้ําเสียของบริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จํากัด ก่อน
ส่งไปบําบัดยังระบบบําบัดน้ําเสียส่วนกลางของนิคมฯ 

3. น้ําเสียจากหน่วยเสริมการผลิต 
(น้ําระบายท้ิง (Blowdown) 
จาก Cooling Tower) 

144 - ส่งไปบําบัดยังระบบบําบัดน้ําเสียส่วนกลาง ของนิคม
อุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ ตะวันออก (มาบตาพุด) 
โดยผ่านทาง Sanitary Waste Channel 

4. น้ําเสียจากอาคารสํานักงาน 8 - บําบัดโดยระบายน้ําเสียลงบ่อเกรอะ และบ่อกรองไร้อากาศ 
ก่อนระบายลงสู่ระบบรวบรวมน้ําเสียของนิคมฯ เพื่อ
ส่งไปบําบัดต่อยังระบบบําบัดน้ําเสียส่วนกลางของนิคมฯ 

หมายเหตุ : (1)  ปริมาณท่ีเกิดข้ึนจากฝนตกในช่วง 15 นาทีแรก 
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2.6.3 กากของเสีย 

กากของเสียที่เกิดจากโรงงานผลิต Polyethylene Terephthalate (PET) แบ่งออกเป็น 2 ส่วน 

ได้แก่ ของเสียจากพนักงาน และของเสียจากกระบวนการผลิต รายละเอียดดังแสดงในตารางที่ 2.6-3  

ตารางที่ 2.6-3 ลักษณะกากของเสียที่เกิดขึน้ และวิธีการกําจัด  
โครงการโรงงานผลิต Polyethylene Terephthalate (PET)  
บริษัท ไทย เพ็ท เรซิน จํากัด 

ประเภท/แหล่งท่ีมา ปริมาณ (ตันต่อปี) 

1. ขยะมูลฝอยจากพนักงาน 43.44 
2. บรรจุภัณฑ์ท่ีใช้แล้ว (Packaging) 22 
3. ถังใส่สารเคมี 12 
4. กระดาษกรอง (Band Filter) 11 
5. โอลิโกเมอร์ (PET Oligomer) 60 
6. น้ํามันหล่อลื่นท่ีใช้แล้ว 10 
7. ผ้าปนเปื้อนน้ํามัน 7 
8. ฉนวนกันความร้อน 0.5 
9. สารดูดซับท่ีเสื่อมสภาพ 5 

รวม 170.94 
 

2.6.4 เสียงและการควบคุม 

 บริเวณเครื่องจักรอุปกรณ์ที่มีเสียงดังของโครงการ (ระดับเสียง มากกว่า 85 เดซิเบล(เอ)) 

โครงการจัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันเสียงให้กับพนักงาน เพ่ือควบคุมไม่ให้ผู้ปฏิบัติงานสัมผัสระดับเสียงเกินกว่า 

90 เดซิเบล(เอ) เป็นเวลานานเกินกว่า 8 ชั่วโมง และจะกําหนดให้ระดับเสียงที่บริเวณริมรั้วของบริษัทฯ  

ต้องมีระดับเสียงไม่เกิน 70 เดซิเบล(เอ) 
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2.7 ระบบเสริมการผลิต และระบบสาธารณูปโภค 

 ระบบเสริมการผลิต และระบบสาธารณูปโภค ประกอบด้วย 

2.7.1 ระบบน้ําใช้ 

 นํ้าใช้แบ่งออกได้เป็น 2 ประเภท ได้แก่ นํ้าใช้เพ่ือการอุปโภค และนํ้าใช้เพ่ือกระบวนการผลิต  

โดยโครงการรับนํ้ามาจากนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ ตะวันออก (มาบตาพุด) ซึ่งจะจ่ายนํ้าเข้าสู่โครงการ

ในอัตรา 2 ลูกบาศก์เมตรต่อช่ัวโมง (48 ลูกบาศก์เมตรต่อวัน) ส่วนนํ้าเพ่ือการอุปโภคโครงการได้จัดหาน้ําด่ืม

บรรจุใส่ถังไว้สําหรับพนักงานทุกคน  

 สําหรับนํ้าที่ใช้ในกระบวนการผลิต ได้แก่ นํ้าที่ผ่านการกรอง (Filtrated Water; FLW) และ

นํ้าปราศจากแร่ธาตุ (Demineralized Water; DIW) ในอัตราใช้สูงสุดที่ 16.1 และ 1.2 ลูกบาศก์เมตรต่อช่ัวโมง 

ตามลําดับ ภายหลังขยายกําลังการผลิตมีการใช้นํ้าเพ่ิมเป็น 32.2 และ 2.4 ลูกบาศก์เมตรต่อช่ัวโมง ซึ่งโครงการ

รับนํ้ามาจากบริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จํากัด 

2.7.2 ระบบไฟฟ้า 

 โครงการมีความต้องการใช้ไฟฟ้าประมาณ 6.4 เมกะวัตต์ โดยมีการติดต้ังหม้อแปลงเพ่ือรับไฟฟ้า

ขนาด 115 กิโลวัตต์ ที่ส่งมาจากบริษัท โกลว์ เอสพีพี 1 จํากัด 

2.7.3 เช้ือเพลิง 

 เช้ือเพลิงที่ใช้ในโครงการ ได้แก่ ก๊าซธรรมชาติ (Natural Gas) รับมาจากบริษัท ปตท. จํากัด 

(มหาชน) เพ่ือใช้เป็นเช้ือเพลิงในการเผาไหม้ให้ความร้อนแก่อุปกรณ์เตรียมสารให้ความร้อน (HTM Heater) 

โดยปัจจุบันมีอัตราการใช้เท่ากับ 1,025 ล้านบีทียูต่อวัน (สําหรับ HTM Heater ชุดที่ 1) ซึ่งเมื่อขยายกําลัง

การผลิตจะมีปริมาณการใช้เพ่ิมขึ้นเป็น 1,750 ล้านบีทียูต่อวัน (สําหรับ HTM Heater ชุดที่ 2) ใช้ก๊าซธรรมชาติ

ประมาณ 725 ล้านบีทียูต่อวัน) โดยโครงการจะรับก๊าซธรรมชาติผ่านทางท่อก๊าซธรรมชาติ ของนิคมอุตสาหกรรม

ดับบลิวเอชเอ ตะวันออก (มาบตาพุด) เข้าสู่สถานีควบคุมก๊าซ (Metering Station) ภายในพื้นที่โครงการ

และส่งต่อไปยัง HTM Heater ชุดที่ 1 โดยเป็นท่อขนส่งขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 3 น้ิว มีระยะทางประมาณ 

60 เมตร โดยโครงการส่วนขยายจะมีการเดินท่อก๊าซธรรมชาติส่วนต่อขยาย จาก HTM Heater ชุดที่ 1 

มายังชุดที่ 2 โดยเป็นท่อขนส่งขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 3 น้ิว เช่นเดิม ระยะทางประมาณ 10 เมตร 
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2.7.4 ก๊าซไนโตรเจนบริสุทธ์ิ (Pure Nitrogen) และ Crude Nitrogen 

 ก๊าซไนโตรเจนบริสุทธ์ิใช้ในกระบวนการตกผลึก (Crystallization) เพ่ือช่วยในการตกผลึกของ

เม็ดพลาสติก ส่วน Crude Nitrogen ซึ่งเป็นก๊าซไนโตรเจนที่มีความบริสุทธ์ิตํ่า จะใช้ในระบบขนส่งด้วยลม 

(Pneumatic System) เพ่ือขนส่งวัตถุดิบ ได้แก่ ผงพีทีเอและไอโซพาธาลิก (IPA) เข้าสู่ถังเก็บ และใช้ใน

การปิดผนึก (Seal) ระบบถังเก็บวัตถุดิบ (MEG และ DEG) 

2.7.5 ระบบระบายน้ําและป้องกันน้ําท่วม 

(1) ระบบระบายน้ําฝน 

1) นํ้าฝนที่ไม่ปนเป้ือนสารเคมีจะถูกรวบรวมและระบายออกจากโครงการ ลงสู่ 

รางระบายนํ้าของนิคมฯ 

2) นํ้าฝนที่ปนเปื้อนสารเคมีจะอยู่พื้นที่ส่วนกระบวนการผลิต ซึ่งจะถูกระบายลง

สู่รางระบายนํ้าสําหรับนํ้าฝนปนเป้ือนสารเคมีของโครงการ 

(2) ระบบระบายน้ําเสีย 

นํ้าเสียจากกระบวนการผลิตจะถูกรวบรวมเข้าสู่บ่อปรับเสถียรของโครงการ ก่อนปล่อย

เข้าสู่ระบบบําบัดนํ้าเสีย ของบริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จํากัด หลังจากนั้นจะส่งนํ้าเสียที่ผ่านการบําบัดแล้ว  

เข้าสู่ระบบบําบัดนํ้าเสีย ของนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ ตะวันออก (มาบตาพุด) ต่อไป 

2.8 อาชีวอนามัยและความปลอดภัย  

2.8.1 นโยบายคุณภาพ สิ่งแวดล้อม ความปลอดภัย และอาชีวอนามัย 

 บริษัทฯ จะดําเนินการผลิตผลิตภัณฑ์ที่มีคุณภาพด้วยความรับผิดชอบต่อความปลอดภัย 

ของพนักงานและบุคคลที่เก่ียวข้อง โดยบริษัทฯ จะพยายามดําเนินการป้องกันอุบัติเหตุ ซึ่งอาจจะก่อให้เกิด

การบาดเจ็บหรือเจ็บป่วยเน่ืองจากการทํางาน และ/หรือการสูญเสียทรัพย์ของบริษัทฯ ด้วยความรับผิดชอบ

และความร่วมมืออย่างจริงจังของผู้บังคับบัญชาทุกระดับช้ัน และพนักงานทุกคน ทั้งน้ี บริษัทฯ จะพยายาม

ตรวจสอบ ค้นหา และขจัดหรือควบคุมความไม่ปลอดภัยที่จะมีผลต่อการดําเนินงานของบริษัทฯ 
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2.8.2 การฝึกอบรมพนักงาน 

 โครงการจัดให้มีการฝึกอบรมพนักงาน ให้มีความเช่ียวชาญและสามารถปฏิบัติงานได้อย่างถูกต้อง

และปลอดภัย โดยมีหลักสูตรแบ่งเป็น 2 ประเภท ดังน้ี 

(1) Classroom Training เป็นการอบรมภายในห้องเรียน โดยมีหลักสูตรในการอบรม ดังน้ี 

1) หลักสูตรความปลอดภัย 

2) ความรู้เบ้ืองต้นเก่ียวกับสารเคมี และอุปกรณ์ในการผลิต 

3) อบรมกระบวนการผลิต 

4) อ่ืนๆ ที่เก่ียวข้อง 

(2) On-the-Job Training เป็นการอบรมโดยการปฏิบัติงานจริง โดยมีพ่ีเลี้ยงคอยให้คําแนะนํา 

ทั้งน้ีเพ่ือให้ผู้ปฏิบัติงานมีทักษะในการปฏิบัติงานได้อย่างถูกต้อง และปลอดภัย 

2.8.3 อุปกรณ์ป้องกันและระงับอัคคีภัย และอุปกรณ์ความปลอดภัยอื่นๆ 

 โครงการจัดให้มีการวางแผนป้องกันและระงับอัคคีภัย โดยจัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันและระงับ

อัคคีภัย และอุปกรณ์ความปลอดภัยประเภทต่างๆ ซึ่งมีรายละเอียด ดังน้ี 

(1) หัวรับนํ้าดับเพลิง (Fire Hydrant) 

(2) อุปกรณ์ตรวจจับก๊าซ (Combustible Gas Detector) 

(3) จุดชําระล้างสารเคมี (Body Showers และ Eye Washers) 

(4) ชุดสายฉีดนํ้าดับเพลิง (Hose Station) 

(5) อุปกรณ์ป้องกันอันตรายจากเครื่องจักรภายในโครงการ 

(6) นํ้าใช้ในการดับเพลิง และระบบ Fire Pump 

2.8.4 การป้องกันการร่ัวไหลของโมโนเอทธิลีนไกลคอล (Mono Ethylene Glycol; MEG) 

 โครงการได้จัดเตรียมมาตรการป้องกันการร่ัวไหลของโมโนเอทธิลีนไกลคอล (Mono Ethylene 

Glycol; MEG) จากถังเก็บและท่อขนส่ง 
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2.8.5 แผนปฏิบัติการฉุกเฉิน 

โครงการจัดให้มีแผนปฏิบัติการควบคุมภาวะฉุกเฉิน เพ่ือใช้เป็นแนวทางในการระงับเหตุฉุกเฉิน

ที่เกิดขึ้นอย่างเป็นขั้นตอน ด้วยความถูกต้องรวดเร็ว เพ่ือป้องกันและบรรเทาความสูญเสียต่อชีวิตและทรัพย์สิน

และผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม และใช้เป็นแนวทางในการฝึกซ้อมแผนระงับเหตุฉุกเฉินสําหรับบุคคลที่เก่ียวข้อง 

เพ่ือให้เกิดความชํานาญตามหน้าที่รับผิดชอบ 

2.9 พื้นที่สีเขียวและแนวกันชน 

ปัจจุบันมีพ้ืนที่สีเขียวบริเวณรอบรั้ว รอบอาคาร และตามพ้ืนที่ต่างๆ ประมาณ 5,104 ตารางเมตร 

(3.19 ไร่) หรือคิดเป็น ร้อยละ 9.20 ของพ้ืนที่โรงงาน แผนผังพ้ืนที่สีเขียว ดังแสดงในรูปที่ 2.9-1 

2.10 การเปรียบเทียบรายละเอียดการดําเนินการของโครงการกบัรายละเอียดทีเ่สนอไว้ 

ในรายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมิน 

ผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

 การเปรียบเทียบข้อมูลรายละเอียดโครงการ ตามท่ีระบุในรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียด

โครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม และเงื่อนไขตามกฎหมายของหน่วยงานอนุญาต  

กับสภาพปัจจุบันในขณะที่ทําการประเมินที่เปลี่ยนแปลงหรือแตกต่างไปจากรายงานฯ สามารถสรุปได้ดังแสดง

ในตารางที่ 2.10-1 
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รูปที่ 2.9-1 แผนผงัพืน้ที่สเีขียว  
โครงการโรงงานผลิต Polyethylene Terephthlate (PET) บริษัท ไทย เพ็ท เรซิน จํากัด  
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ตารางที่ 2.10-1 การเปรียบเทียบรายละเอียดการดําเนินการของโครงการกับรายละเอียดที่เสนอไว้ในรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ 
ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการโรงงานผลิต Polyethylene Terephthalate (PET) บริษัท ไทย เพ็ท เรซิน จํากัด 

รายละเอียดโครงการ รายละเอียดตามที่ระบุในรายงาน EIA(1) รายละเอียดการดาํเนนิการที่เปลี่ยนแปลงหรือแตกตา่งจากรายงาน EIA(1) 
1. ที่ตั้งโครงการ เลขที่ 18 ซอย จี-2 ถนนปกรณ์สงเคราะห์ราษฎร์ นิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ 

ตะวันออก (มาบตาพุด) ตําบลห้วยโป่ง อําเภอเมืองระยอง จังหวัดระยอง  
- ไม่เปลี่ยนแปลง 

2. ขนาดพื้นที่โครงการ 34.68 ไร่ (54,400 ตารางเมตร) - ไม่เปลี่ยนแปลง 
3. วัตถุดบิ ตวัเรง่ปฏิกิริยา และสารเคม ี วัตถุดิบ  

1) Purified Terephthalic Acid (PTA) เป็นวัตถุดบิหลัก 
2) Isophthalic Acid (IPA)  
3) Mono Ethylene Glycol (MEG) 
ตัวเร่งปฏิกิริยา 
1) Antimony (III) Acetate 
2) Magnesium Acetate 
3) Platinum 
สารเคม ี
1) Diethylene Glycol (DEG) 
2) Phosphoric Acid 
3) Blue and Red Toner 
4) Isopropanol 
5) สารดูดซับประเภท Activated Alumina และ Molecular Sieve 
6) น้ํามันร้อน (Hot Oil) 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 
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ตารางที่ 2.10-1  (ต่อ) 

รายละเอียดโครงการ รายละเอียดตามที่ระบุในรายงาน EIA(1) รายละเอียดการดาํเนินการที่เปลีย่นแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EIA(1) 
4. ผลิตภัณฑ์และการจัดเก็บ ผลิตภัณฑ์หลัก 

1) Polyethylene Terephthalate (PET)  
ผลิตภัณฑ์พลอยได ้
1) PET ที่ไม่ได้ขนาด (Oversize) 
2) PET Lump 
3) PET Poder 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 

การกักเกบ็ 
ผลิตภัณฑ์หลัก 
1) Polyethylene Terephthalate (PET) เก็บในถังเก็บ (Silo) ขนาด 600 ตัน 

จํานวน 2 ใบ 
ผลิตภัณฑ์พลอยได้ 
1) PET ที่ไม่ได้ขนาด (Oversize) บรรจุใส่ถุงขนาดใหญ ่
2) PET Lump บรรจใุส่ถุงขนาดใหญ ่
3) PET Poder บรรจุใส่ถุงขนาดใหญ ่

- ไม่เปลี่ยนแปลง 

5. กระบวนการผลิต กระบวนการผลิตประกอบด้วย หน่วยผลิตหลกั 2 หน่วย ได้แก ่
1) หน่วยการเกิดปฏิกิริยาการเกิดโพลิเมอร์แบบกลั่นตัวอย่างต่อเนื่อง (Continuous 

Polycondensation Unit, CP Unit) เป็นหน่วยผลิต Polyethylene 
Terephthalate (PET) ซึ่งเป็นการทําปฏิกิริยาของ Purified Terephthalic 
Acid (PTA) และ Ethylene Glycol ในถังปฏิกรณ ์

2) หน่วยการเกดิปฏิกิริยาการเกดิโพลิเมอร์แบบกลั่นตัวในสภาวะของแข็ง 
(Solid State Polycondensation Unit, SSP Unit) เป็นหน่วยปรบัปรงุ  

- ไม่เปลี่ยนแปลง 
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ตารางที่ 2.10-1  (ต่อ) 
รายละเอียดโครงการ รายละเอียดตามที่ระบุในรายงาน EIA(1) รายละเอียดการดาํเนินการที่เปลี่ยนแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EIA(1) 

5. กระบวนการผลิต (ต่อ) PET Product ใหม้ีคุณภาพเหมาะสม เพื่อผลิตเป็นบรรจุภัณฑ์ โดยมีการ
ปรับเปลี่ยนโครงสร้างระดบัโมเลกุล และกําจัดสารปนเปื้อนบางตัวให้อยู่
ในระดับที่ยอมรับได้ (กําลังการผลิต 219,000 ตันต่อปี ที่ 365 วัน) 

 

6. มลพิษที่เกดิจากกระบวนการผลิต สารมลพิษทางอากาศ 
ก๊าซที่เหลือทิ้งจากกระบวนการผลติ (Off Gas) ที่ออกจาก Stripper Column 
(ปรมิาณ 4,358 กิโลกรัมต่อชั่วโมง) จะถูกสง่ไปเผาเพื่อกาํจดัสารไฮโดรคาร์บอน
ปนเปื้อนในอากาศ โดย HTM Heater ซึ่งมีประสิทธิภาพในการกาํจัดสารไฮโดร-
คารบ์อนเท่ากบัร้อยละ 90 ประกอบกับเชื้อเพลิงหลักที่ใช้สาํหรบั HTM Heater 
คือ กา๊ซเชื้อเพลงิ ดังนั้น อากาศที่ระบายออกภายหลังจากการเผา เพื่อกาํจัด 
สารไฮโดรคารบ์อนใน HTM Heater จึงมอีงค์ประกอบหลัก ไดแ้ก ่ฝุน่ละออง 
และกา๊ซออกไซดข์องไนโตรเจน  

- ไม่เปลี่ยนแปลง 

น้ําเสีย 
1) น้ําเสียจากกระบวนการผลิต 
2) น้ําฝนที่ปนเปือ้นสารเคม ี
3) น้ําเสียจากหน่วยเสริมการผลิต (น้ําระบายทิ้ง (Blowdown) จาก Cooling 

Tower) 
4) น้ําเสียจากอาคารสํานักงาน 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 

กากของเสีย 
1) ขยะมูลฝอยจากอาคารสํานักงาน/พนักงาน 

- มูลฝอยรไีซเคิล 43.44 ตันต่อป ี
2) ของเสียจากกระบวนการผลติ 

- บรรจุภัณฑ์ใช้แล้ว (Packaging) 22 ตันต่อป ี

- ไม่เปลี่ยนแปลง 
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ตารางที่ 2.10-1  (ต่อ) 
รายละเอียดโครงการ รายละเอียดตามที่ระบุในรายงาน EIA(1) รายละเอียดการดาํเนินการที่เปลี่ยนแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EIA(1) 

6. มลพิษที่เกดิจากกระบวนการผลิต (ต่อ) - ถังใสส่ารเคม ี12 ตนัต่อป ี
- กระดาษกรอง (Band Filter) 11 ตนัต่อป ี
- โอลิโกเมอร ์(PET Oligomer) 60 ตันต่อป ี
- น้ํามนัหล่อลื่นใช้แล้ว 10 ตนัต่อป ี
- ผ้าปนเปื้อนน้ํามัน 7 ตันตอ่ป ี
- ฉนวนกนัความร้อน 0.5 ตันตอ่ป ี
- สารดูดซับที่เสือ่มสภาพ 5 ตันต่อป ี

 

เสียงและการควบคุม 
บริเวณเครื่องจกัรอุปกรณ์ที่มีเสียงดงัของโครงการ (ระดับเสียงมากกวา่ 85  
เดซิเบล(เอ)) โครงการจัดให้มีอปุกรณ์ป้องกันเสียงใหก้บัพนักงาน เพื่อควบคุม
ไมใ่หผู้้ปฏิบัตงิานสัมผสัระดับเสียงเกินกวา่ 90 เดซิเบลเอ เป็นเวลานาน 
เกินกวา่ 8 ชั่วโมง และจะกําหนดให้ระดับเสียงที่บริเวณริมรั้วของบริษัทฯ ต้องมี
ระดับเสียงไม่เกิน 70 เดซิเบล(เอ) 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 

7. ระบบเสริมการผลติ และระบบ 
สาธารณูปโภค 

ระบบน้ําใช้ 
1) น้ําที่ผ่านการกรอง 
2) น้ําปราศจากแร่ธาตุ 
3) น้ําอุปโภค-บริโภค 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 

ระบบไฟฟา้ 
โครงการมีความตอ้งการใช้ไฟฟา้ 6.4 เมกะวัตต์ โดยมกีารตดิตั้งหม้อแปลงเพือ่
รับไฟฟ้าขนาด 115 กิโลวตัต์ ที่ส่งมาจากบริษัท  โกลว์ เอสพีพี 1 จาํกดั 

- บริษัท โกลว์ เอสพพีี 1 จํากัด เปลีย่นชื่อเป็นบริษัท บี.กริม เพาเวอร ์(เอไออี-
เอ็มทีพี) จาํกัด 
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ตารางที่ 2.10-1  (ต่อ) 

รายละเอียดโครงการ รายละเอียดตามที่ระบุในรายงาน EIA(1) รายละเอียดการดาํเนินการที่เปลี่ยนแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EIA(1) 
7. ระบบเสริมการผลติ และระบบ 

สาธารณูปโภค (ตอ่) 
เชื้อเพลิง 
เชื้อเพลิงที่ใช้ในโครงการ ได้แก่ ก๊าซธรรมชาต ิ(Natural Gas) โดยรบัมาจาก
บริษัท ปตท. จาํกดั (มหาชน) เพือ่ใช้เป็นเชื้อเพลิงในการเผาไหมใ้ห้ความรอ้น 
แก่อปุกรณ์เตรียมสารให้ความรอ้น (HTM Heater) โดยปัจจุบันมีอัตราการใช้
เท่ากบั 1,025 ล้านบีทียูต่อวนั (สาํหรับ HTM Heater ชุดที่ 1) ซึ่งเมือ่ขยาย
กําลังการผลิตจะมปีรมิาณการใช้เพิม่ขึ้นเป็น 1,750 ลา้นบีทียูต่อวนั (สาํหรับ 
HTM Heater ชุดที่ 2) ใช้กา๊ซธรรมชาตปิระมาณ 725 ล้านบีทียูต่อวัน 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 

ก๊าซไนโตรเจนบริสทุธิ์ (Pure Nitrogen) และ Crude Nitrogen 
ก๊าซไนโตรเจนบริสทุธิ์ใช้ในกระบวนการตกผลกึ (Crystallization) เพือ่ช่วย 
ในการตกผลกึของเม็ดพลาสติก สว่น Crude Nitrogen ซึ่งเป็นกา๊ซไนโตรเจน 
ที่มีความบริสุทธิ์ต่าํ จะใช้ในระบบขนส่งดว้ยลม (Pneumatics System)  
เพื่อขนสง่วตัถุดบิ ได้แก่ ผงพีทีเอและไอโซพาธาลิก (IPA) เข้าสู่ถังเก็บ  
และใช้ในการปิดผนึก (Seal) ระบบถังเกบ็วตัถุดบิ (MEG และ DEG) 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 

ระบบระบายน้ําและป้องกันน้ําท่วม 
1) ระบบระบายน้ําฝน 

- น้ําฝนที่ไม่ปนเปื้อนสารเคมจีะถูกรวบรวมและระบายออกจากโครงการ 
ลงสู่รางระบายน้ําของนิคมฯ 

- น้ําฝนที่ปนเปื้อนสารเคมจีะอยู่พื้นที่สว่นกระบวนการผลติ ซึ่งจะถูก
ระบายลงสูร่างระบายน้ําสาํหรบัน้ําฝนปนเปื้อนสารเคมขีองโครงการ 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 
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ตารางที่ 2.10-1  (ต่อ) 

รายละเอียดโครงการ รายละเอียดตามที่ระบุในรายงาน EIA(1) รายละเอียดการดาํเนินการที่เปลี่ยนแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EIA(1) 
7. ระบบเสริมการผลติ และระบบ 

สาธารณูปโภค (ตอ่) 
2) ระบบระบายน้ําเสยี 

น้ําเสียจากกระบวนการผลติ จะถูกรวบรวมเข้าสูบ่่อปรับเสถียรของโครงการ 
ก่อนปล่อยเข้าสูร่ะบบบําบัดน้ําเสีย ของบริษัท จีซี-เอ็ม พีทีเอ จํากัด 
หลังจากนั้นจะสง่น้ําเสียที่ผา่นการบาํบัดแล้ว เข้าสู่ระบบบําบัดน้ําเสีย 
ของนิคมอุตสาหกรรมดับบลวิเอชเอ ตะวันออก (มาบตาพุด) ต่อไป 

 

8. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย นโยบายคุณภาพ สิง่แวดลอ้ม ความปลอดภัย และอาชีวอนามัย 
บริษัทฯ จะดาํเนินการผลิตผลติภัณฑ์ที่มีคุณภาพ ด้วยความรับผิดชอบต่อ 
ความปลอดภัยของพนักงานและบุคคลที่เกี่ยวข้อง โดยบริษัทฯ จะพยายาม
ดําเนินการป้องกันอุบัติเหตุซึ่งอาจจะก่อให้เกิดการบาดเจ็บหรือเจ็บป่วย 
เนื่องจากการทํางาน และ/หรอื การสูญเสียทรัพย์ของบริษัทฯ ดว้ยความ
รับผิดชอบและความร่วมมืออย่างจรงิจังของผู้บงัคับบญัชาทุกระดับชั้น และ
พนักงานทุกคน ทั้งนี้ บริษัทฯ จะพยายามตรวจสอบ ค้นหา และขจดัหรอื
ควบคุมความไมป่ลอดภัยที่จะมีผลตอ่การดําเนินงานของบริษัทฯ 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 

การฝึกอบรมพนักงาน 
โครงการจัดให้มกีารฝกึอบรมพนักงานให้มีความเชี่ยวชาญและสามารถ
ปฏิบัติงานได้อย่างถูกต้องและปลอดภัย โดยมีหลักสูตรแบ่งเป็น 2 ประเภท 
ดังนี้ 
1) Classroom Training เป็นการอบรมภายในห้องเรียนโดยมีหลักสูตร 

ในการอบรม ดงันี้ 
- หลกัสตูรความปลอดภัย  

- ไม่เปลี่ยนแปลง 
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ตารางที่ 2.10-1  (ต่อ) 

รายละเอียดโครงการ รายละเอียดตามที่ระบุในรายงาน EIA(1) รายละเอียดการดาํเนินการที่เปลี่ยนแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EIA(1) 
8. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ตอ่) - ความรู้เบือ้งต้นเกี่ยวกบัสารเคมี และอปุกรณ์ในการผลิต 

- อบรมกระบวนการผลติ 
- อื่นๆ ที่เกีย่วข้อง 

2) On the Job Training เป็นการอบรมโดยการปฏิบตัิงานจริงโดยมีพีเ่ลี้ยง 
คอยให้คําแนะนํา ทั้งนี้เพื่อให้ผูป้ฏิบตัิงานมีทักษะในการปฏิบตัิงาน 
ได้อย่างถูกต้อง และปลอดภัย 

 

อุปกรณ์ป้องกนัและระงับอัคคีภัย และอุปกรณ์ความปลอดภัยอืน่ๆ 
โครงการจัดให้มกีารวางแผนป้องกนัและระงับอคัคีภัย โดยจดัใหม้ีอุปกรณ์
ป้องกันและระงบัอคัคีภัย และอปุกรณ์ความปลอดภัยประเภทต่างๆ ซึ่งมี
รายละเอียด ดงันี้ 
1) หัวรบัน้ําดบัเพลงิ (Fire Hydrant) 
2) อุปกรณ์ตรวจจับกา๊ซ (Combustible Gas Detector) 
3) จุดชําระลา้งสารเคมี (Body Showers และ Eye Washers) 
4) ชุดสายฉดีน้ําดบัเพลิง (Hose Station) 
5) อุปกรณ์ป้องกนัอันตรายจากเครือ่งจกัรภายในโครงการ 
6) น้ําใช้ในการดับเพลิง และระบบ Fire Pump  

- ไม่เปลี่ยนแปลง 

การปอ้งกันการรั่วไหลของโมโนเอทธิลนีไกลคอล (Mono Ethylene Glycol; 
MEG) 
โครงการไดจ้ัดเตรยีมมาตรการป้องกนัการรั่วไหลของโมโนเอทธิลนีไกลคอล 
(Mono Ethylene Glycol; MEG) จากถังเกบ็และท่อขนส่ง 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 







โครงการโรงงานผลิต Polyethylene Terephthalate (PET)        
บทท่ี 2 

บริษัท ไทย เพ็ท เรซิน จํากัด                                                                                               รายละเอียดโครงการ 

T-MON226044/SECOT                                                                2-32                                                     TPRC-T226044(1H)-Chap2 

ตารางที่ 2.10-1  (ต่อ) 

รายละเอียดโครงการ รายละเอียดตามที่ระบุในรายงาน EIA(1) รายละเอียดการดาํเนินการที่เปลี่ยนแปลงหรือแตกต่างจากรายงาน EIA(1) 
8. อาชีวอนามัยและความปลอดภัย (ตอ่) แผนปฏิบตัิการฉุกเฉิน 

โครงการจัดให้มแีผนปฏิบัตกิารควบคุมภาวะฉุกเฉิน เพื่อใช้เป็นแนวทาง 
ในการระงับเหตุฉกุเฉินที่เกิดขึ้นอย่างเป็นขั้นตอน ด้วยความถูกต้องรวดเร็ว 
เพื่อป้องกันและบรรเทาความสญูเสยีต่อชีวิตและทรัพย์สินและผลกระทบต่อ
สิ่งแวดล้อม และใช้เป็นแนวทางในการฝกึซ้อมแผนระงับเหตุฉุกเฉินสําหรับ
บุคคลที่เกี่ยวข้อง เพื่อให้เกิดความชํานาญตามหน้าที่รบัผิดชอบ 

- ไม่เปลี่ยนแปลง 

9. พื้นที่สีเขียว โครงการจัดให้มพีืน้ที่สีเขียวภายในพื้นที่โรงงาน โดยปัจจบุันมีพื้นที่สีเขียว
บริเวณรอบรัว้ รอบอาคาร และตามพื้นที่ต่างๆ ประมาณ 5,104 ตารางเมตร 
(3.19 ไร่) หรือคิดเป็น ร้อยละ 9.20 ของพื้นที่โรงงาน 

- โครงการจัดให้มีพื้นที่สีเขียวภายในพื้นที่โรงงาน บริเวณรอบรั้ว รอบอาคาร 
และตามพื้นที่ต่างๆ ประมาณ 2,732 ตารางเมตร หรอืคิดเป็น ร้อยละ 5 
ของพื้นที่โรงงาน 

หมายเหตุ : (1) รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
 โครงการโรงงานผลิต Polyethylene Terephthalate (PET) (ครั้งที่ 4) บริษัท ไทย เพ็ท เรซิน จํากัด พ.ศ.2567 
 




